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Bei der Herstellung von Zigarettenfiltem wird ein 
Kabel wie Celluloseacetatkabel von einem B alien 
abgezogen und zu einem Band oder Strang vor-dem 
Zuieiten zu der Maschine, in der die Filterpfropfen 
hergestellt werden, ausgebreitet Das Kabel wird stark 
gekrauselt Kleine Anderungen in der Spannung, die 
im Kabel auftreten konnen, wenn es der Filter- 
Herstellirngsmaschine zugefuhrt wird, konnen eine 
beachtliche Wirkung auf das Kabelgewicht pro 
Langeneinheit ausiiben. Der Durchmesser der Filter- 
pfropfen ist sehr wichtig, und die Dichte der Pfropf en 
ist ebenfalls von besonderer Wichtigkeit, so daB das 
Kabelgewicht pro Langeneinheit sehr sorgfaltig kon- 
trolliert und auf einen bestinamten Wert gehalten 
werden mufi. 

Es ist bekannt, daB das Ausbreiten eines lotrecht 
gerichteten Stranges im lotrechten Zweig einer 
Schleife erfolgen kann. Hierbei hangt das Kabel von 
einer Walze vom Boden bis zur Ballenhohe herab. 
Der Ballen, der bis zu 1 m hoch sein kann, wird 
langsam abgetragen, und wenn das letzte Kabel ent- 
f ernt worden ist, hangt es bis nahe zum Boden durch. 
Die auf das Kabel ausgeubte Spannung ist dabei 
sehr unterschiedlich. Wenn nun als Kabel eine stark 
gekrauselte Faser verwendet wird, so wird dieser 
Spannungszustand wahrend des gesamten sich an- 
schlieBenden Verfahrens beibehalten, was zu einem 
unterschiedlichen Kabelgewicht im Endprodukt 
fiihrt. 

Aufgabe der Erfmdung ist es, erne Vorrichtung 
anzugeben, mit der die Hone der Schleife sehr genau 
eingehalten werden kann, so daB die Spannung des 
Kabels, das durch die ZagareUenfuteimaschine lauft, 
praktisch konstant bleibt. Ferner sollen die Krause- 
lung und das Gewicht des Filtermaterials praktisch 
gleichmaBig bleiben. 

Die Vorrichtung zum Offnen eines Kabels thermo- 
plastischer Faden zur Herstellung von Zigaretten- 
filtern, enthaltend ein Walzenpaar, von dem minde- 
stens eine Walze antreibbar ist, und eine auf einen 
lotrecht gerichteten Strangabschnitt einwirkende 
Ausbreiteinrichtung fur das durch den Walzenspalt 
gelaufene Kabel, ist erfindungsgemaB dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kabel eine zwischen dem 
Walzenpaar und einer Leerlaufwalze durchhangende 
Schleife bildet und die Ausbreiteinrichtung an einem 
Ende der Schleife angeordnet ist 

Das Kabel kann durch mindestens einen Fuhrungs- 
ring zu dem Walzenspalt gefiihrt werden, wobei etwas 
Druck auf das Kabel zwischen den Walzen ausgeiibt 
wirtL Ist eine Walze vertikal iiber der anderen ange- 
ordnet, so kann die untere Walze angetrieben werden, 
wahrend die obere Walze nur durch ihr eigenes 
Gewicht einen Druck auf das Kabel ausiibt Wird 
jedoch ein grdBerer Druck benotigt, so konnen die 
Walzen zusammen angetrieben werden, beispielsweise 
durch Federkraft Es ist in jedem Fall zweckmaBig, 
daB ein kleiner Zwischenraum zwischen den beiden 
Walzen vorhanden ist, der vorzugsweise in Abhangig- 
keit von dem Krauselungsgrad des Kabels und der 
benotigten Gffhung einstellbar ist. Es ist zweckmaBig, 
die Walzen mit einer oder mehreren Fiihrungsplatten 
zu versehen^ die das Kabel in dem richtigen Winkel 
zu den Walzen fuhren und es an der Austrittsseite 
von den Walzen losen. Beim Verlassen des Walzen- 
paars bzw. der Fiihrungsplatte hangt das Kabel frei 
in Form einer Schleife, woranf es iiber einen Stab 
oder eine Leerlaufwalze gefiihrt wird. Die Schleife 
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hangt dann zwischen dem Walzenpaar 
Stange bzw. der Leerlaufwalze. 

Die Lange der herabhangenden Schleife solite 
innerhalb bestimmter Toleranzen einstellbar sein, 
5 damit der Zug des Kabels im wesentlichen konstant 
ist. Zu diesem Zweck wird vorzugsweise die ange- 
triebene Walze bzw. werden vorzugsweise die ange- 
triebenen Walzen des Paares mit einem Motor ver- 
anderbarer Geschwindigkeit angetrieben. Seine Ge- 
io schwindigkeit kann z. B. photoelektrisch gesteuert 
werden. 

Das Kabel lauft frei hangend durch eine an sich 
bekannte Ausbreiteinrichtung. 

Die Einstellung der Offnung zwischen dem Walzen- 

15 paar ermoglicht die Steuerung des Offnungsgrades 
in der Ausbreiteinrichtung. So fuhrt fiir einen be- 
stimmten Krauselungsgrad die Verminderung der 
Offnung ^u einer starkeren Offnung des Kabels. 
Wenn das Kabel nicht mit einen antistatischen Finish 

20 versehen ist, kann eine wesentliche statische Ladung 
wahrend des Durcbganges durch die spaltbildenden 
Walzen erzeugt werden. In diesem Fall kann eine 
Einrichtung zur Beseitigung der statischen Ladung 
erwunscht sein. 

25 Nach dem Passieren der Stange oder der Leerraaf- 
walze kann das Kabel in Spannungswalzen einer 
Filtermaschine eingefiihrt und zu Pilterpfropfen yer- 
arbeitet werden. Das Verf ahren kann auch auf frisch 
hergestelltes Kabel angewendet werden, wenn es er- 

30 wunscht ist, daB dieses vor dem Ballen geoffnet 
wird, wobei das ^eoffnete Kabel zu einer Ballen- 
herstellungs-Einrichtung gefiihrt wird. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung wird an Hand 
eines Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. 

35 Das Kabel 1 wird von einem Ballen 2 durch einen 
Fuhrungsring 3 und einem Walzenpaar 4 abgezogen, 
dessen untere Walze angetrieben wird, wahrend die 
obere Walze auf das Kabel mit ihrem Eigengewicht 
driickt Der Abstand zwischen den beiden Walzen 

40 ist einstellbar. Das Kabel wird den Walzen iiber eine 
Fiihrungsplatte 5 zugefuhrt und von den Walzen iiber 
eine Fiihrungsplatte 6 abgezogen. Es hangt dann in 
einer Schleife 7 zwischen den Fuhrungpplatten 6 und 
einer Stange bzw. Leerlaufwalze 8. Das freihangende 

45 Kabel wird durch eine Ausbreiteinrichtung 9 

worin es zu einem Band geofl&iet wird. In ^^^r 
Form lauft es iiber die Leerlaufwalze 8 zu den Spann- 
walzen 10 und 11 einer .(nicht gezeigten) Zigaretten- 
filter-Maschine, worin es zu Filterpfropfen verarbeitet 

50 wird. 
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1. Vorrichtung zum Offnen eines Kabels 
thennoplastischer Faden zur Herstellung von 
Zigarettenfiltern, enthaltend ein Walzenpaar, von 
dem mindestens eine Walze antreibbar ist, und 
eine auf einen lotrecht gerichteten Strangabschnitt 
einwirkende Ausbreiteinrichtung fiir das durch 
den Walzenspalt gelaufene Kabel, dadurch 
gekennz^ichnet, daB das Kabel(l) eine 
zwischen dem Walzenpaar (4) und einer Leer- 
laufwalze (8) durchhangende Schleife (7) bildet 
und die Ausbreiteinrichtunjg (9) an einem Ende 
der Schleife (7) angeordnet ist 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch eine mechanische Einrichtung zum 
Einstellen des Walzenabstandes. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch mindestens eine Fuhrungsplatte (5,. 6) 
auf jeder Seite des Walzenpaares (4). 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 



kennzeichnet, daB das Walzenpaar (4) von eihem 
Motor mit veranderbarer Geschwindigkeit an- 
treibbar isL 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeich- 
net durch eine photoelektrisch gesteuerte, von der 
Schleifenlange abhangige Steuereinrichtung, fiir 
den Motor mit veranderbarer Geschwindigkeit. 
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